Productos de altacalidad)

para la tranguilidadit
su hogar. |

Tuberias y conexiones de PVC

TUBERIAS Y CONEXIONES DE PVC

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA TUBERIA PARA AGUA FRIA CON ROSCA NTP 399.166 : 2008
Didmetro Exterior 1 Longitud | "RoscaNPT | Clase 10 SDR 21 145 PSI (10 Bar)

Nominal Real Total Rosca util Hilos Espesor Peso Aprox.
(Pulg) (mm) (metros) (mm) (Metros) (Pulg) (mm) (Kgxtubo)
Uy 21.0 5.00 17.2 4.98 14 29 1.268
Ya" 265 5.00 17.5 498 14 29 1.652
1 33.0 5.00 218 4.98 MK 34 2427
1% 420 5.00 224 498 1% 36 3
1% 48.0 5.00 228 4.98 1M% 37 3.948
5 o \ 2" 60.0 5.00 23.7 4.98 11% 3.9 5.268 {
CY d
"0 SGS!
e Gy CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA TUBERIA PARA AGUA FRIA PRESION NTP 399.002 : 2009
4““ w“""lq‘ Nominal Real Total Util Espesor Peso Espesor Peso Espesor Peso Espesor Peso
(Pulg) (mm) (metros) | (metros) (mm) (Kg/tubo) (mm) (Kg/tubo) (mm) (Kgxtubo) (mm) (Kgxtubo)
g " 210 500 | 497 = : : 5 18 0836 8 0836
Vams_SGS ¥ 265 500 | 496 2 - - - 18 1075 18 1075
ey, 1 330 500 | 496 - = = : 18 1356 23 1.705
Conmtin u Cadusimras 1% 420 5.00 496 - - 18 1.746 20 1.931 29 2.736
1% 48.0 5.00 4.96 = = 1.8 2.007 23 2537 33 3.560
1 60.0 5.00 4,95 18 2527 22 3.067 29 3,995 42 5.654
2% 730 5.00 494 1.8 3.091 26 4414 35 5.866 5 8.351
g 3 885 5.00 493 22 4.577 32 6.581 42 8.536 6.2 12303
- " 4 114.0 5.00 4.90 28 7512 4.1 10.872 54 14.149 80 20.461
o, SGS 6 1680 | 500 | 486 4.1 16218 6.1 23.836 80 30893 117 44,138
i P S ey 8 215.0 5.00 4.82 53 27.337 79 40.253 104 52.364 153 75.228
e e 10 2730 500 | 477 6.7 43.066 9.9 62.870 13.0 81.586 19.0 116.493
R 323.0 5.00 4.73 7.9 60.086 11.7 75.084 15.4 97.455 22.5 163.213 J
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TUBERIAS Y CONEXIONEgPARA AGUA FRIA CON ROSCA SEGUN
NTP 399.166 : 2008 / NTP 399 019 2004 / NTE 002

Son fabricadas en didmetros desde’ '/b'-'hasta_.z" para'una presnén de trabajo de 10 bar (145 psi). Las roscas usadas son NTP y
contamos con mas de 80 conexiones en diversos tamariosy variedades de las cuales mas de 30 son inyectadas. Todos nuestros
accesorios son fabricados en color Gris organico'y blanco.

CODOS 90° CON ROSCA

Dldmetro
MNominal
[Pulg)

UNION UNIVERSAL CON ROSCA

REDUCCIONES CON ROSCA EXTERNA

Didmetro
Hi
3

3

213 B3 0.021 |
17-1 23.4 23 53 21 17 0.025 T
1"-34 334 287 58 21 17 o.028 T
4 a2 422 213 67 22 17 0.047 T
114" a 34" 422 8.7 &7 22 17 0.045 ¥
114%a 1" 422 334 73 22 21 0.050 T
M2alir 483 213 T 22 17 0.055 T
M adM 483 287 i) 22 17 0.060 T
1niz’a1" 483 334 70 2 21 0.070 T
12 a 14" 483 422 B8 22 22 0.050 T
2at” B80.3 334 =] 24 21 0.100 T
a2 60.3 23 100 24 17 0.100 T
Tadld” 60.3 287 100 24 17 o010 T
Fallig® 603 422 100 24 22 0.116 T
Zatfe” 60,3 48,3 106 24 22 0.125 J
S — — S
Nominal
(Pulg)
BUSHINGS CON ROSCA
47 R
RE

!
’ 5 |
T 184 | 334 30 21 1 | o021 | )
- 1°-34 238 334 30 21 17 | o017 | |
Dismetro 104 =304 238 422 75 22 17 | 0056 | T
e Imml et | 200 | 422 | ez | 2 | 21 |oor0| T
w21 285 | 483 70 22 | 21 |oos7 | T
21.2 Wz-1me | 387 | 483 70 | 22 | 22 |ooss | T
28.7 0023 | 1 W 184 60.3 104 24 27 | 0108 | T
|" 33z 57 29 21 0040 | 1 -3 238 60.3 10 24 7 |ows | T
L 424 6 3 | 22 0050 | T 71 295 | 603 a2 24 21 |0a24 | T
e 48.4 T o4 | @ oo | T \_ Z-112" 448 | 603 | o0 | 24 | 22 o3| 1/
. r 60.5 89 51 | 23 | 0130 | T -
(i £ 2z 736 107 62 35 0145 | T
WREX | 213 | 40 0010 | | 7 89.1 126 75 | 3 | o280 | T
%Rl 18.4 48 17 0.028 | & 1149 167 a7 0.500 T
4RI 238 | s3 17 0.042 1 L3 168.0 300 143 1600 | T S
1"RI 208 | 58 21 0.053 1 & 2203 3s 186 3e00 | T
1waR | 387 | 77| 22 | 0167 | | 1 sl A EROJ | T 2
wzr | 448 | 77| 22 | oa30 | \ 12 3246 | 677 | 275 7.000 ﬂ =
\_ZR |68 | 97| 24| o125 | 1 J Re Longitud Minima e Ros 0! = Didmetro entrada de Campana i
E
TAPON HEMBRA CON ROSCA TAPON MACHO CON ROSCA
( o \ L -\ Dlémetro

Didmetro
MNominal
{Pulg)

D2

DE

Nominal

i {mrn)
(Pulg)

\oar

NIPLE CON ROSCA

184 | 32 22 17 0020 | 1

a4 238 36 2 17 o023 | 1

1 209 46 2 17 0.034 |
114" 3’7 53 36 22 0045 | T
1"z 448 80 41 n 0055 | T
T 568 | 74| 51| 20| oors| 1/

UNION DE

REPARACION

" " "

1/2",3/4"y 1

Con Unién Flexible

Nominal
(Pulg)

F= Proceso de Fabricacion
| = Inyeccion
T=Termoformado

Nota: Todas las dimensiones y pesos son referenciales.
Las dimensiones son para disefo y pueden variar por
el proceso de fabricacién de Termoformado.



TUBERIAS Y CONEXIONES PARA AGUA FRIA PRESION SEGUN
NTP 399.002 : 2009 /NTP 399.019: 2004 / NTE 002

Contamos con tuberias en medidas desde 1/2" hasta12” para‘presiones de Trabajo de 5, 7.5, 10 y 15 bar respectivamente. .
Asimismo contamos con mas de‘90 conexiones Clase 10 concampanas para sersoldadas. Las Conexiones PAVCO-VINDUIT tienen
mayor resistencia a la presion (43% masespesor en promedio), mayor seguridad en el embone (tienen 31% mas area de embone
en promedio) y no tienen restricciones alflujo de agua, minimizando asilas pérdidas de carga.
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CODOS 45°SP CODOS A 90° 5P REDUCCIONES SP
7 XA ot - B \
<N ; ‘ | k
; 1 ; o1 | b2
P ’ w
‘ . 8 TR
L E A S = ET E2
— —» ) - L
Nametro " Peso
inal ’ PROX | F
el
- - ] 3ara 12" %7 | 212 51 25 | 20 | 0025 | 1
we |27 | o | % | oo | 1 s || o |25 | oo | Tase | 2 | | s | » |2 [om0 | 1
L A S oLy T P o S]sons| Sena SO omeis) 1iaratrr | 420 | 210 62 s | 18 |oos0o | T
172 B 42| D065 T A s24 .o L sa.] DO L) 14 azet | 420 | 265 &7 % | 23 |ooss | T
e el e ] B oo 0112 T 1k s Lo e Bt g ate 420 | =0 73 % | 28 |oos0 | T
2 O O U [ T £ e S R e Wzatz | 480 | 210 67 | 41 | 18 |oors | T
YR e ko e [ st T dig Ll Ll L Pk B Mizasies | 480 | 265 73 a1 | 23 |oors | T
3 o I B ) T s Sie Josaloee | dopd 1ilz'a 480 | 330 79 | 41 | 28 |oors | T
4 ki LR LA i T 1 s Do Bl il nzranie | a0 | 420 88 4 3 | od0 | T
& 1685 | 252 | 188 | 3250 T g ng | 2on ] dea ] Al )T 78 12 800 | 210 7 | s1 | 18 |ooss | T
g e ] S L 0 g i B L e L a3d 600 | 285 85 51 2 | o0 | T
10" 274.0 409 273 12.000 T 10 2748 579 32 18.300 an L i i
\ ¥ : 4\ ot ol Wl R cnnll B a1 600 | 330 91 51 28 |omwo [T
il L eke sl L T 2 a 1w 600 | 420 100 | s % |oos [T
> at 600 | 480 106 | &1 a1 010 | T
2uzatz | 730 | 210 18 | 82 8 | o0 | T
7~ — 2za3e | 730 | 265 18 | 82 | 23 | om0 [ T
p— Dismetro 2T a1 730 | 330 18 62 8 |omo | T
= N.EISITI (mm) et | 730 | 420 18 % |o20 | T
(Pulg) /a1 | 730 48.0 118 82 41 0.203 T
d w 210 bl R oL | T 21/Z'a2 730 80.0 130 51 0175 | T
e 265 36 1 37 | 22 0040 1T 3 a2 885 | 210 133 75 18 0280 | T
— T R0 21 A2 UOSES ST 3"a3/4" 88.5 265 133 75 23 0520 | T
s 420 71 | s0 | 3 | owo |T Y s e e s ey e
iz S e L Lt 3 a M2 88.5 48.0 133 75 41 0300 T
z Ul 02 ] 78] ot LATE T 3 a2 885 | 600 145 75 51 0300 | T
1.1 s 194 Lo B o S 3 a 212" 88.5 73.0 158 75 62 0.305 T
£ i ¥ 885 | 160 | 105 | 76 | 0500 | T 4 az 1140 | 800 1m0 | e7 | s 0575 | T
. 5 140 | 194 | 130 | 97 | 0880 | T sazuz | 140 | 730 183 | o7 | 62 | osso | T
= [ 168.0 | 266 | 194 | 143 | 2400 | T raz 140 | 885 198 | o7 | 75 | oses | T
L ) & 2190 | 372 | 260 | 186 | 6100 | T 6 a4 1680 | 1140 276 | 143 | ot | o200 | T
1o 2730 | 834 | 507 | 317 | 3000 ] T \e‘ ag 2190 | 1880 azs | 188 | 143 | 1000 ﬁ
N 12 5230 | 549 | a6t | 275 | 3500 | 1/
TEES SP UNIONES SP TAPON HEMBRA SP
[ ( - E = \
e E — y .
o A R =]
) |4 .
- -~ '
Ly
Diametro Dl ﬁiém_etm
Mominal 4 4 Nominal
Puigy | fmm) [ {mm) | {mm} ( {Pulg)
W 212 | 67 | 48 | 23 | 0036 | | 2 212 | 48 22 0.028 | w 212 | a3 | 22 [ oo20 | 1
F =Proceso de ETE %7 | 79 | 57 | 26 | 0ose | Zrge 26.7 53 26 0.040 " 34 67 | 31 | 22 | oo2z | 1
Fabricacién r 332 | o4 | 88 | 20 | 0084 | e 332 0 20 0.062 | r 332 | 48 | 2 | 0032 |
B 14" 424 | 123 88 | 38 0.275 | 1 423 77 33 0,065 | 11/4* 424 49 38 0.045 L
| =Inyeccion 1z 482 | 123 | 88 | 36 | o308 |, 11720 482 77 33 0.108 | 1z 484 57 41 | 0055 T.
% z 802 | 153 | 100 | 46 | 0345 | | . 60.2 o7 46 0.184 | z 605 | so | 51 | o1z | T
J= Termofc i ado 29T 736 240 184 | B2 0.550 0¥ 212;2. 733 130 B2 0.210 T 292 736 82 62 0150 T
> 881 | 320 | 230 | 75 | 0s12 | 5 g8 | 158 | 75 0370 T ¥ go1 | 101 | 75 | o270 | T
& 1148 | 418 | 328 | 97 | 1700 | 7 o 1143 | 203 | o7 0.650 T a 148 | 16 | o7 | oaso | T
& 169.0 | 576 | 443 [ 143 | 8500 | T p= 1685 | 300 | 143 | 2500 T & 1600 | 190 | 143 | ooes | T
8 2203 | 750 | 577 | 186 | 13.000 | T B 2106 31 186 5.400 ) 3 2203 27 186 2.100 T
10" 2746 | 936 | 722 | 232 | 23800 | T 100 2138 | 487 | 232 | 9500 T 100 2746 | 240 | 323 | 3000 | T
\ 12 32486 | 510 827 | 275 30.000 ‘d \, 12" 3239 577 275 12.500 TJ \ 12° 324.6 284 275 3.500 T

Nota: Todas las dimensiones y pesos son referenciales, Las dimensiones son para disefio y pueden variar por el proceso de fabricacin de Termoformado.

Propiedades Fisicas y Mecanicas del PVC

PROPIEDADES
Peso Especifico a 25%
coeficiente de Dilatacion Térmica
Constante Dieléctrica
Inflamabilidad
Coeficients de Friccion

Tensién de Disefio
Resistencia a la Traccidn

ASTM D-782
ASTM D-696
ASTM D-150
NTP 389.007

ASTM D-638

1.41gricm3

0.06 mm /m/°C

A10%10° Hz3.0-38

Autoextinguible

n=0.009 Manning; C= 150 Hazen-Williams
100 bar

48 Mpa

Propiedades y Ventajas de las Tuberias y Conexiones

— Tuberias disenadas, fabricadas y comercializadas bajo la garantfa de sistema
de calidad IS0 9001:2008.

~ Materia prima: PVC virgen sin estabilizantes de plomo, lo cual reduce el im-
pactoambiental.

~ Fabricado por la empresa N° 1 de Latinoamérica en Tubosistemas, lo cual
brinda un respaldo de calidad internacional.

Mexichem desarrolla sus actividades enmarcadas en valores como la
integridad, que se refleja en un comportamiento ético con responsabilidad
social y ambiental; la innovacién constante en el mejoramiento de nuestros
productos; y a bisqueda de soluciones completas que nos permite ofrecerle la
mayor variedad de tuberiasy conexiones en el Pert.



Sanitaria PVC
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TUBERIAS Y CONEXIONES/PARﬁ/ DESAGUE SEGUN
NTP 399.003 : 2007 / I\[TE 011 INTE003

Esta tuberia es fabricada bajo la norma NTP 399 003 y se fabnca en dos clases: Liviana y Pesada. Contamos con una variedad de
mas de 140 conexiones, las cuales ténemos disponibles en gris orgénico. Las conexiones termoformadas son probadas y
revisadas por nuestro laboratorio de control de calidad,-asegurando que cumplan las exigencias establecidas por las normas
técnicas.

Caracteristicas Técnicas de la tuberia para desagiie NTP-399.003 / NTE 011

Didmetro Exterior

Mominal

Clase Pesada

UNION

CODO 90° - L1 .

b LS o .2 ]

~

DNOMINAL
PULG

@ NOMINAL
PULG
) | fmm)

no
5
@
~
g
L]
I
~
g

4

@ NOMINAL
PULG @ NOMINAL E ) PESO

PULG (mm} | {mm) | {mm)| (mm)| {mm} | (mm) | (Kg)

_

TEE DOBLE

TRAMPA “S"

@ NOMINAL
PULG

172 80 68 | 58 | 30 |410| 15 0.110 T
2 100 | 105 | &8 | 34 | 54.0| 543 0.250 T
3 154 | 150 | 122 | 55 | 80.0| 803 0.750 T
k 4 176 | 180 | 123 ] 61 |105.0| 1053 1.700 T

@ NOMINAL D NOMINAL
PULG {mm] | (mmij{ { PULG

F= Proceso de Fabricacion
| = Inyeccion

MNota: Todas las dimensiones y pesos son referenciales. Las dimensiones son para disefio y

T =Termoformado pueden variar por el proceso de fabricacién de Termoformado.




Sanitaria PVC

63 |
* 58 1 I . T
284 | 141 | 75 | 67 | 87 [105.0 |105.3 I 3-2 205 | 155 | 145 | 55 | 35 | 800 | 0.5 [543 | 0216 | 0270 | T
492 | 136 | 142 (150 | 35 |168.0 |169.0 TE 4-2 240 | 150 | 144 | 75 | 35 | 1050 | 1058 [543 | 0350 | 0375 | T
492 | 181 | 142 (150 | 55 |168.0 |169.0 T 4-3 275 | 185 | 177 | 75 | 55 | 1050 1058 [ 803 | 0480 | 0650 | T
482 | 181 | 142 [150 | 62 |168.0 |168.0 TR 6-3 492 | 262 | 342 | 142 | 55 | 1680 | 1890 | 8O3 100 - Tl
586 | 300 | 186 200 | 55 |219.0 |220.4 TE 6-4 492 | 262 | 342 | 142 | 62 | 1880 [ 1690 1055 | 1300 | 1575 | T |
586 | 300 | 186 |200 | 62 |219.0 |2204 i 8-4 566 | 282 | 386 | 186 | 62 | 219.0 | 2204 |1055 | 1.732 - T
646 | 345 | 186 |260 | 142 |219.0 | 2204 T 8-6 646 | 472 | 306 | 186 | 142 | 2190 | 2204 [169.0 | 2.210 Th
805 | 487 | 245 | 260 | 142 |273.0 2747 T 10-8 BO5 | 503 | 475 | 245 | 142 | 273.0 [ 2747 [169.0 | 4.300 - Tl
m 865 | 487 | 245 | 260 | 186 |273.0 [274.7 T 10-8 B85 | 572 | 485 | 245 | 186 | 273.0 | 2747 |2204 | 4850 - T
835 | 487 | 255 |270 | 142 |3000 |301.7 T 12-6 835 | 517 | 475 | 255 | 142 | 3000 [ 3017 [169.0 | 5.200 - T
w 895 | 487 | 255 |270 | 186 |300.0 |301.7 i 12-8 895 | 596 | 505 | 255 | 186 | 300.0 | 3017 |2204 | 5.880 - T:
945 | 500 | 255 | 270 | 245 |300.0 |301.7 12-10 945 | 840 | 526 | 255 | 245 | 3000 | 3017 |2747 | 6.840 -
- sl o s Jons
4
J TEE SANITARIA SIMPLE - TEE SANITARIA DOBLE YEE DOBLE
— —m—
T | B kE \ [ 4 k
== © 1 ) : ! ) T 0_’_'_ ri‘ %
.&u-- voe o L ,. '\.' - 2
] ) I o

- . - +
- D1 __
“ NF?L'I\‘:!rNAL { Wl \ - . - @ NOMINAL
130 | 95 | 85 | 410 | 415 | 80 | 0075 | 0085 T T PULG | {mm) | (mm) | (mm) (mm) | ¢
180 | 100 | 45 | 540 | 543 16 | 0124 | 0226 I T 2 140 78 35 22 | 410 | 415 | 0070 [ T
205 | 185 | 55 | s0.0 | 803 150 | 0325 | 0450 T T 2 174 102 38 48 | 540 | 543 | 0148 | |
315 | 179 | 85 | 1050 | 1053 | 222 | 0625 | 0950 I 3¢ 3 244 145 | 52 44 | BOD | 803 | 0317 [ |
552 | 452 | 142 | 1680 | 1690 | 416 2250 - T - 4 280 178 59 Gl 1050 | 1053 | 0.650 I
766 548 186 219.0 220.4 508 4.600 = T 3 i) 552 367 142 137 168.0 169.0 2.700 T
915 | B25 | 245 | 2730 | 2747 | 535 | 5230 - T - \__8 768 580 | 186 | 186 | 219.0 | 2204 | 3180 | T/
1005 858 255 300.0 3.7 575 T.500 - T - J
TEE CON REDUCCION SIMPLE - DOBLE YEE DOBLE CON REDUCCION
\ r ~
oz rp— o
T . . fZ ¥ g7 [ & q
r mE. yaf-{] de LY b A
i [ F o ) ¥ ! Lo Yo

D NOMINAL ,
61 72 65 | 54.0 543 | 415 | 35 [ 35 [ 0075 . T - 98 | 52 | 40
g7 | 188 | @0 an.0 805 | 543 | 55 | a5 |o0as0 | 0200 T T a8 an
90 184 55 105.0 1053 543 58 35 - 0.280 1 - 141 | 59 | 82
130 237 12 105.0 105.3 543 75 40 0.228 = - | 482 | 181 | 142 [ 150
130 | 282 135 | 1050 1058 | 803 | 75 | 55 | 0315 0.382 T T
238 420 182 168.0 168.0 803 | 142 | 85 0.875 7 T =
238 | 420 | 182 | 1880 | 1690 | 1058 | 142 | &2 | 0.700 - T -
315 | 514 | 222 | 2190 | 2204 | 1058 | 188 | €2 | 1.732 = T = REDUCCION
447 -] 322 2730 2147 | 1600 | 245 | 142 | 4300 T =
490 | 750 | 376 | 2730 | 2747 | 2204 | 245 | 188 | 4.850 - T - J
4 i
- L1 -
el2+|  |oL3+
e
T @ NOMINAL ¥
il § PULG oD D2
| ol | (' == R
A I i
- L e
¥ @ NOMINAL
! PULG ) [imm) | (mm) | (mm)
| — e " 2
CODO VENTILACION
LBy
e -1

DNOMINAL
PULG

F= Proceso de Fabricacion
| = Inyeccién
T=Termoformado

Nota: Todas las dimensiones y pesos son referenciales.
Las dimensiones son para disefio y pueden variar por el
proceso de fabricacion de Termoformado.



TUBERIAS Y CONEXIONES/ ARﬂjELECTRICIDAD SEGUN
NTP 399.006 : 2003 / N’I'E 0?4 1 NTﬁ 099 CURVAS AP

Esta tuberia es fabricada bajo nom'la NTP 399 006 y las Conexiones bajo la norma I e
NTE 009, se fabrican en dos c_lasgs, __Lmana (SEL)y Pesada(SAP). Las Tuberias y : ;
conexiones SELy SAP son fabricadas en color Gris__Orgénico. "

CARACTERiSTICAS TECNICAS DE I.ATI.IBERIA ELECI'I!ICA NTP_399.006 .-' NTE 024

s
X
54 3.00 13 159 299 11 0.242 3 a it 33 32 T
Ya 3.00 15 19.1 2.98 1.2 0.339 20 26.5 2.98 1.8 0.658 ;
1 3.00 20 254 2.98 1.3 0.464 25 33.0 297 18 0.831 T
1% 3.00 25 31.8 2.97 1.3 0.508 as 42.0 297 2.0 1.186 $
1% 3.00 30 381 297 1.6 0.865 40 48.0 2.96 23 1.557
2 3.00 40 50.8 2.96 1.7 1.237 50 60.0 2.96 28 2372
2% 3.00 - - - - - B85 73.0 295 35 3.604
3 3.00 - - - - a0 88.5 294 a8 4,767
\_4 3.00 | - - - - - 100 | 1140 | 283 [ 40 | 6515 J
UNIONES SEL
4 A CAJA DE PASE OCTOGONAL

O
>
(o
]
Vv
=
e
v
-
L
o)
v
=
h—r

: : . : i D2 L
- . Nominal trum) F
= {Pulg) . .

L
il
6
Didmetro
36 a
£ NE:F;':||;:-BI Ly
56 \Glzxsvaxive | & | 33 | 33 | 4 | 75 |13 |ooso] 1 J
64
91
CAJA DE PASE RECTANGULAR FALDSEIURS FARA EYL.
La soldadura liquida para PVC PAVCO-
VINDUIT esta especificada para unir tuberias
® yaccesorios de PYChasta 12".Cumple con las
B - et normas ASTM D-2564 y NTP399.090, estd
\’) formulada para un secado extra rdpido y es
"“""-'-—__ » u ! =l capaz de soportar las mas altas presiones

hidrostaticas. El tipo de soldadura a emplear
se debe seleccionar en funcion al didmetro
Dismetro . de la tuberia a soldar. El producto es Disrnetro
Nominal il l ol sy g fabricado con material 100% virgen, y esta Naorninal
(Pulg) i i i completamente homogenizado, libre de
x2x11/2" 83 | 105 | 57 | 45 | 213 | 0050 ! grumosy sustancias extrafas.

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA SOLDADURA DE PVC

Presentaciones

Rango de Didmetro e
n s Tuberles aplicar s \ £y 83.8 55 116 | 0343
| &

69
Lata Con Aplicadar 1143 145 2.58?

{Galones)

y,

118

237 Lata Can Aplicador
46 Lata Con Aplicadar
46 Lata Can Aplicadar

Didmetro
Nominal

Pulg) i

Digmetro
Nominal
{Pulg}
v

3/4"
=
11/4"
112°
&

-~ = = — - =

En Mexichem tenemos un compromiso diario con nuestros
clientes, el medio ambiente y la comunidad.

@ © © @
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Integridad Confianza Innovacién  Soluciones

MEXICHEM PERU S.A.

Av. Nugget 555, Lima10 - Per . Telf.: (51-1) 362-0016. Fax (51-1) 362-3791.
Central de Pedidos: Fax (51-1) 362-7090, 362-7613. http://www.pavco.com.pe e-mail: ventasperu@mexichem.com

Octubre 2012



