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EJEMPLO 01: CREACION DE UNA CHAPA
METALICA

OBJETIVO

=

El objetivo principal del ejemplo es aprender

a crear y configurar una pieza de chapa

metdlica mediante el uso de varias
“ m operaciones pertenecientes a ellas.
|
|
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PLANTEAMIENTO

En este ejemplo se creard una pieza de

chapa metdlica usando brida base y brida de
arista; asi  tfambién, realizando cortes

mediante operaciones ya conocidas, como

lo son extruir corte y redondeo.
|
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DESARROLLO

Empezar dando clic derecho a cualquiera de

las pestanas para asi seleccionar chapa
metdlica.

§E ASTM A36 Edicidn directa

[t Alzade Calcular
=

|4',| Planta

[m=———————

Dim¥pert

T e e e e 1
| 1 17?5 SOLIDWOF?KST Archivo  Edicidn  Ver Insertar Herramientas Ventana 7 o D = B? -1
1 I 1
.
| 1 1
| 1 & 1
| 1 Extruir Revolucién 1
| 1 saliente/base de 1
| 1 saliente/base - -1
| 1 1
| 1 0 ciones ‘ Croguis | Superficies | Piezas soldadas | Calcular | Cn@mentns S i
| I- = Operacignes 1
1 - . 1
| w - — ¥ | Croguis
| Y gEIR[®[S] > o] croqus i
i ? Supetficies :
|
1 1 - Chapa metalica 1
1 (%) Piezal (Predeterminado< <Predeterminad
| — i
— ¥ | Piezas soldadas
| Historial ) 1
Sensores Herramientas de maldes :
|' » PrstESTTS Migracidn de datos :
1
1
1
1

\ A lo que se cargard una nueva pestana.

:_r;s SOLIDWORKS Archivo  Edicidn  Ver Insertar Herramientas Ventana 7 » D = @ = = a {@} = é E &" g =
| |
1

1
1
1 1
| v I
Brida 1
base/Pestafia 1
1 N 1
|“(?‘|?‘e‘r:?‘c\nnes | Craoguis | Superficies (_Chapa metalica ) Pieras soldadas | Calcular | Cornplernentas de SOLIDWORKS ;;_»:w &5 :".: E:-E g){ @ [L'] o % ﬂ
'V T TEET i
1Y SER[S[S] > I
| 1 \d :
| : % Piezal (Predeterminado<<Predeterminad 1
= 1
| : Historial I
1 Sensores 1
| 1 » [&) Anotaciones :
o
| Lo Seme -

. Seguidamente seleccionar Brida base/Pestana.

: pSSOLIDWORKS Archivo  Edicion  Ver Insertar Herramientas Ventana 7 b g B '@'ﬁ]‘

1
1 1
| ] i
1/ !
[ I{  Erida :
| : base/Pestarfia 1
1 - !
1 T i - : 1
| IOper Brida base/Pestafia wetilica | Piezas soldadas | Calcular | Complernentos de SOLIDVWORKS <’1|
! ! Crea una pieza de chapa metalica o 1
| 1 @ agreqa material a una pieza de chapa > 1
1 metilica existente, :
1
' | Y i
: % Piezal (Predeterminado<<Predeterminad :
I e 1
I =
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Dar clic al plano alzado.

1
1
1
1
1 -
I
1 Uperaciones | Croquis | Superficies | Chapa metilica | Piezas soldadas | Calcular | Complernentos de SOLIDWYORKS
! | s o -
| 1 = L4 % Piezal (Predeterminado<...
| 1 =
| 1 g ARG
| 1
| 1 Mensaje @
| 1
| 1 &3
‘ i
I‘ 1 Mensaje ~
| 1 Seleccione el plano sobre el que desee
| 1 croquizar la seccidn transwersal de la
\ 1 operacidn,
1
| 1
| 1
1 1
>. I
1
| 1
| 1
| 1
| 1
| i
| 1
| 1
1
1
| 1
\ ————— e ) e e e

Y dibujar lo siguiente.
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Salir de croquis y, al panel que abra, desplegar Direccid

seleccionar Plano medio.

SGENEIE
:@Bridabase )

1
I\/X

I Direccién 1

: [Hasta profundidad especificada =

» % Piezal (Predeterminado<..

-

G B R[S

Brida base @

R ——————
C €
X

i

[Hasta profundidad especificada v]

' i

1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1

1
. (2] i
1 1 i Hasta profundidad especificada !
1 2oy [10.00mm z I 1 proun " 1
1 I 1 {;‘1 Hasta el \-'ertlce_ i 1
1 \ 1 Hasta la superficie ]
1 ] Direccién 2 W : 1 H ichi de la superficie 1
o

1 1 1
1 Calibres de chapa metilica ~ 1 : :
. — "
: [T] Utilizar tabla de calibres 8 : 1 Calibres de chapa metalica 1
H £F 1 1 [] utilizar tabla de calibres :
: Parametros de chapa metilica ~ % : : i
N . - ~

: {'T\l 6.00mm = 1 :. Parametros de chapa metalica :
i _ g 12 [eoomm = |1
1 [Tl rwertiv direccidn 1 1 1
: (R, [600mm = : :_ [Carwertir direccién :
1 = 1
: - - S : 1 /A [s:00mm S !
1 Fibra neutra de pliegue L i 1 1
A1
: [Factor-K '] : : Fibra neutra de pliegue ~ :| 1
1
: K |o2rs = : : [Factork - [y
L , - 1
: Desahogo automatico ~ : 1 K 0.275 - 1
1 [Rectangular = 1 : Desahogo automitico ~ :

1 i 1
| 1 Couente de desahogo - :: [Rectangular - :

| 1 Relacidn: 1
: 05 & ] : Cociente de desahogo :

. o -
1 1 : Relacidn: :
i I b 2|
I 1 1

-

b e e A —

Definir su profundidad de 355, y 3.5 en Pardmetros de chapa metdlica.

G E R &S

G BR[|

‘ @ Brida base @ w Brida base @
| — ¥ X — ¥ X
|
. Direccion 1 ~ Direccién 1 ~
l Fland profundidad - [Plano medio -
| 2 [359 E 25 [3s5.00mm =
Unidades = | - -
[ Calibres de chapa metalica A Calibres de chapa metailica -~

[] Utilizar tabla de calibres [Tl utilizar tabla de calibres

Parametros de chapa metalica Ea Bt snelits delduaya et iica -

£ [s.00mm

] 1rwertir direccidn

lz( &.00mm S

Ak

Ak

[=————

r
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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Una vez definidos todos los pardmetros, dar aceptar.

: - 4 Piezal (Predeterminado<..,
: G| B R S
: @ Brida base @
1 ( : )
I b4
1
: Direccion 1 ~
|
: [Plano medio -
1
\ I 25 [355.00mm = &
’1 1
1
|| 1 Calibres de chapa metilica ~
| : [] Utilizar tabla de calibres .
| 1
\ : T Parametros de chapa metalica ~
|1 : 2 [3.50mm = < 3;
-
N -
| : [Tl twertiv direceign \ o =
| 1 -
| 1 (R, |3:50mm 2 L~
| 1 e
| 1 e
| 1 Fibra neutra de plicgue A - \
1
|‘ 1 [Factor—K '] Z|
I c
| : K lozrs =
' I
|
: Desahogo automatico -~
| : [Rectangular v]
|
: Cociente de desahogo
|
| : Relacidn:
| 1 0.5 i
| 1 =
{ 1
{ 1
‘ L

S BERB[o[€] >
4
{3 Piezal (P i <p

C Historial
Sensores
4 Anotaciones
4 % Lista de cortes(1)
L4 Ecuaciones
855 ASTM A36
|I| Alzado

|I| Planta
e

D&

C@@@@%@ﬂf‘@

|_;_| Vista lateral
L Origen
4 @ Chapa metalica
v U Brida basel
C Croquisl
@ Pliegue basel
%| Chapa desplegada E|

-

‘ @&%‘@ﬁ

§
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Seguidamente, usar Extruir corte.

DS SOLIDWORKS Archivo  Edicién  Ver Insertar Herramientas Ventana 7 » D = B? = ﬁ = s {6:} = ﬁ j

= - 1
: @ @ ﬁ % Brida de arista g Doble pliegue @ @ ﬂil] Extruir corte .{.ﬁ Desdoblar 1
_ : - - 1
1 Erida Convertir ~ Pliegue E Caras a inglete % Fliegue croquizado e Cartela de [[@ Tala T S 7]
I base/Pestafia achapa recubierto chapa Extruir corte 1
: metalica 8 Dobladilla 2> Pliegue en cruz - metalica [ Res| Corta un modelo sélida extruyendo 1
un petfil croquizado en una o dos —
: Operaciones | Croguis | Superficies | Chapa metilica | Piezas soldadas | Calcular | Complernentos de SOLIDWOR girecciones. [{
UURR ) 1 B3 LSS
| !--r-————————-—‘---———————

, Elegir la cara frontal.

e s B i
V‘ : 4 % Piezal (Predeterminada<...
| | SEBlele
I| : Exctruir @
| 1 ®
“ Mensaje ~
Seleccione:

1) el plano, la cara plana o |a arista sobre la
que desee croquizar la seccidn transversal de
la operacidn

a]

2] un croguis existente para utilizar para la
operacian,

r

Y dibujar lo que sigue:

P TTTTTTTTTTTT T
| : :
| : 30 50 90 35 130 1
‘ i i

1 T I
| 1 1
l 1 I

1 1

1 B -

‘ : i
‘. I (Y !
1 1

I

|| i 2 = i

1 1

| | LY 215 |

: y |

'l 1 @15 i

1 %, I

1

A 1

i 1 I
1 20 i

| 1 50 I

1 1

1 1

3 [
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Salir de croquis, seleccionar uno a uno los contornos a cortar yasi se

sombreardn.
: """"""""""""""""""""""""""""""""""""" 1
= |
1 30 50 90 35 130 1
‘ |
| 1 T I
HIE ) 1
J EMPpiece con = para crear una ecuacion) I
1 8 :
‘ |
| 1 9 i
1 1
\ i i
)
L e > ;
\ 1 @15
| 1 g !
\ 1 I
l| : d15 :
| 1 23 1
. g E I
| 1 1
| 1 1
| : 20 I
\ 1 50 :
1 1
l 1 1
| : :
'1 L e e e e e e e e e e e e e e ]
|
! Hasta que esté seleccionado de la siguiente forma.
\ T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T S T e e 1
: | I
1
“ ] 30 50 90 35 130 '
| i ! i
| 1 i
l ] I
| ] 3 I
! ] i
1 ) 1
\ : |
| : ,
i 2 I
1 9 ]
g : A5 15 |
l : S !
\ : O @15 :
1 ]
1 a 1
s \ |
i i
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
‘ :
L Il
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Por lo que una vez definido todo, dar aceptar.

¢ BB e[S |
: |E| Cortar-Extruir @

@X"‘

1
| Desde -~

S . R ST

: [Plano de croguis v]

\ i Direccién 1 ~ SQ 50 90
ll : [Hasta profundidad especificada v]
"1
25 10.00mm z ©
I:‘\u"incular al espesar % 9

Dlnvertirlado a corftar

o
—

h15

{

Corte normal _le

[ optimizar geametria

[[] pireccién 2 v :| $

Contornos seleccionados -~

0 Croquisy-Regidn=1=
Croquisi-Regidn= 2=
Craquisy-Regidn=3=
CrogL egidn

4
S
——————————— )

~eq
&
]
ric]
L2
®

Ve

)y Piezal (Predeterminado-<Predeterminad
v Historial

Sensores
Anotaciones
@ Lista de cortes(1)
Ecuaciones

55 ASTM A36

|ﬂ Alzado
ol

[+
+

|_;_| Vista lateral

I_. Origen

* -

| Planta

.

SN F

‘ 3 Chapa metalica
@ - @ Brida basel
’ - [ Croquisl
' w @ Pliegue basel
I F@ 3 |@ Cortar-Extruirl 1
| L® 3 Chapa desplegada

- -

1| 2 1

Archive  Edicion  Ver Insertar Herramientas Ventana 7 = = "

| 1 | PS SOLIDWORKS  D-B-& :

| : w @ -ﬁ % Erida de arista g Doble pliegue @ @ Extruir corte :
1 = i =

1 Erida Convertir  Pliegue E Car 7 _F" - T Esguinas Cartela de @ Taladro sencillo :

| | base/Pestafia achapa recubierto Brida de arista chapa 1

metalica o rega una pared a una arista de una - metalica espiradero

1 tali Dal &greg pared ta d tal R d 1

1 H M 1

pieza de chapa metalica, 1

I Operaciones | Croquis | Supetficies | Chapawevanca [FIEes UG Ty [ areu <omplernentos de SOLIDWORKSJ Jfl

------------------------------------------------- - -
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Seleccionar la arista que se muestra.

——
b, Brida de aristal @
v x

Parametros de brida ~

3

Editar perfil de cara

Radio predeterminado
(R [350mm
& [L0omm
A’ngu\o Ll
E 90.00° o/
[ Brida basel
@ | | N

Perpendicular a la cara

afr]| ([«

s

@) Paralelo a la cara

Longitud de brida ~

[Hasta profundidad especificada ']
&% [10.50mm =

, Y, una vez agregada en
| brida en 50.

Editar perfil de cara

Radio predeterminado
_ (R [3.50mm

& [Loomm
Angulo ~
[H s0.000 L

@ | |

Perpendicular a la cara j|

e {4

(@ Paralelo a la cara

Longitud de brida

[Hasta prufundid}d especificad v]
2% [s0.00mm

| —

Posicién de brida ~

W)

|:| Recartar pliegues de lados
|:| Equidistanciar

[F]Fibra neutra de pliegue personalizada

[Recténgulo v]

Usar cociente de desahogo

Cociente; !
05 ks

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1 'ITpo de desahogo ~

1
1
1
1
1
1
L
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Como paso siguiente, seleccionar tipo de desahogo, desplegario y
elegir rasgado.

e 4 %Piezal (Predeterminadao<...
¢ EE[¢]E]

Rk Brida de aristal @

v X

Pardmetros de brida ~

@ Arista=1s

Editar perfil de cara

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

: Radio predeterminado
1

| 1 3.80mm =
| . &

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

W7 [Loomm z

Angulo -~

e

|l“ a0.00°
@ | |

Perpendicular a la cara

@ Paralelo a la cara

o

Longitud de brida L]

- [Hasta profundidad especificada Y]
£ [s0.00mm z

| ,
Posicidn de brida ~

[ (I E

D Recortar pliegues de lados
|:| Equidistanciar

[ Fibra neutra de pliegue personalizada “

Tipo de desahogo ~

Rectangulo A

([:] N

Semidilindrico ﬁ
0.5 kS

' i [] Fibra neutra de pliegue personalizada Vi
i i [#] Tipo de desahogo Ai
1 i [Rasgado - i
| . @ |

1

' i_ Rasgadura j
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Determinado lo anterior, dar aceptar.

)

-

— ° al (Predeterminado<..,
G Rl & &

85 Brida de aristal @

x

Parimetros de brida

@ Arista<l=
Editar perfil de cara

Radio predeterminado

o~ [350mm
& [L00mm
;'-'\ngulo
E 90.00° =H D
@ |

Perpendicular a la cara

@) Paralelo 3 la cara

Longitud de brida

[Hasta profundidad especificada -
£ [50.00mm =

. . @
Posicién de brida

e

D Recortar pliegues de lados
D Equidistanciar

—
———————— -
]| |[ e

[CIFibra neutra de pliegue personalizada

'ITpo de desahogo -~

IRasgado ']

Instituto Cientifico del Pacifico
www.icip.edu.pe



DEL PACIFICO

y r )| INSTITUTO
qcm\mmco
.

Ahora usar extruir corte, dibujar lo siguiente, seleccionar invertir lado a

cortar y dar aceptar.

I R RRBRRRRRRRBRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRR g e ey
1 ° 4 % Piezal (Predetertninado<.,
19 Bl & @
: Cortar-Extruir2 ®
X
l
\ Desde Lal
‘| [P\anu de croquis VI
l‘ Direccién 1 ~

[Hasta profundidad especificada VI
g I
£ [10.00mm =

D\/incu\ar 3l espesor
Inuemr lado a cortar

Corte narmal

|:| Optimizar geometria
‘ [7] Direccién 2 ~ ]
| Contornos seleccionados 4

e
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Usar extruir corte, dibujando lo que se muestra en la cara senalade’'y dar
aceptar.

1 IE] Cortar-Extruir @
X o

Desde

[Plano de crogquis

Direccion 1
[Hasta profundidad especificada v]
’ I
o5

D\-’incular al espesor

Dlnvertir lado a cortar
Core normal

[T] optimizar geametria

[l pireccién 2

Contornos seleccionados

[ e e e e e e —————————————
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Ahora usar redondeo, seleccionando las aristas externas e se

muestran y con valor de 10, y dar aceptar.

Tipo de redondeo ~

Coew

Elementos para redondear ~ >

"

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

i

£
: o Auista= 1 s
- Arista<2s
| 1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Arista<3

\ Arista= 4
| Arista=5e
|
| °

Mostrar barra de herramientas
de seleccion

Radio: | 10mm

Propagacion tangente
@ Vista preliminar completa
() vista preliminar patcial

) Sinvista preliminar

Pardmetros de redondeo &

[Simétr\co -

DREandEU de multiples radios
Perfil:

[(lrcular b

. Seleccionar las aristas restantes y aplicar la misma operacion.

T ————— - — -

[ Redondeo @
%

Tipo de redondeo ~

Elosw

Elementos para redondear ~

@ Arista< 1= -
- Arista< 2=
Arista< 3=
Aristad=
Arista<5x

m|

Mostrar barra de herramientas *
e de seleccion b

Propagaclo'n tangente
@) Wista preliminar completa :|
() wista preliminar parcial

(1 sinvista preliminar

Pardmetros de redondeo ~

[Slmétrlco hd

| (R, 10.00mm =
D Redondeo de multiples radios
Perfil:

[Circular -

Parametros de adaptados A

Opciones de redondeo W

[mm————————
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